
Settore: 

Luogo: 

Tipologia: 

Case Studies
Magazzino Automatico

Autoportante a
temperatura refrigerata

-25°C per primario
Gruppo del settore

Food



Il cliente aveva necessità d'incrementare la capacità di
stoccaggio del proprio magazzino per poter gestire un
numero maggiore di referenze e lotti in modo da far fronte
alle sempre più crescenti richieste del mercato. Inoltre
aveva la necessità di gestire flussi elevati e costanti il tutto
per garantire la catena del freddo e quindi l'alta qualità dei
propri prodotti.

LA NECESSITÀ DEL CLIENTE
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Il magazzino ha una dimensione di 180x28mt con
un’altezza fuori tutto di 30mt. Sono stati forniti 4

Trasloelevatori a forche che garantiscono un flusso
costante di 80 pallet/h a ciclo combinato

migliorando in modo significativo l’efficienza del
magazzino




LUNGHEZZA 180 mt

LARGHEZZA 28 mt

ALTEZZA TUTTO FUORI 30 mt

SOFTWARE DI GESTIONE WMS - SAM

TRASLOELEVATORI 4 Trasloelevatori-Forche

FLUSSO 80 pallet/h in ciclo combinato
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Dopo un’attenta analisi delle richieste, abbiamo
progettato un Magazzino Automatico Autoportante in

grado di lavorare a temperatura refrigerata di -25°C
per lo stoccaggio di pallet in tripla profondità..

LA SOLUZIONE DI UTECO
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La fornitura dell’impianto include anche l’installazione del
nostro WMS - SAM , il software di gestione che Uteco ha

sviluppato per garantire la massima funzionalità del
magazzino e che, oltre a preservarne le logiche, prevede

la gestione della Manutenzione Preventiva dell’impianto.
SAM ha la possibilità di impostare, per ogni posizione, le

ore di funzionamento dopo le quali è consigliato effettuare
o attivare la manutenzione, il tipo di manutenzione da

effettuare e di specificare se la manutenzione è ripetitiva o
singola.

Garantendo la funzionalità sempre ottimale dell'impianto.






